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STANDARDNI VYBAVENI NOVEHO STROJE
v zcela nové generace fidiciho systému WINMAX 5 GEN ©
¥y dvé barevné LCD obrazovky 19”, obé dotykové (jedna 19" obrazovka pro fadu stroji VM)

v odnimatelné elektronické ru¢ni kolec¢ko PREMIUM s dotykovym LCD displejem (pro fadu strojd VM
odnimatelné el. rucni kole¢ko typu STANDARD bez LCD)

dvé moZznosti programovani (1x dialogové programovani pfimo na stroji, 1x programovani v ISO kédech,
pouZziti hotového ISO programu z CAD/CAM systémQ)

<

LED Usporné osvétlenf pracovniho prostoru

dvé jednotky chladiciho zafizeni pro chlazeni nastrojl a oplach kabiny stroje véetné nadrze
chladnicka vietena udrzujici jeho konstantni teplotu (pouze u stroji s vietenem od 12.000 ot./min)
automaticky vymeénik nastrojd se zdsobnikem pro min 30 néstroji (fada VM a VM Plus - 24 pozic)
kompletni zakrytovani pracovniho prostoru s prosklenymi prahledy zachytavajici tfisky a kapalinu
externi vynaded tfisek (fada VM Plus Snekovy vynase¢ tfisek, fada VM pouze vana na Spony)
svételny majak signalizujici stav stroje, samocinna systémova diagnéza

vzduchovd resp. vodni pistole pro Cisténi obrobku resp. prostoru stroje

CNC Fidici systém WINMAX 5 GEN ®, MS Windows XP kompatibilni, Intel Dual-core procesor, 64 GB SSD
pevny disk, min 2 048 MB RAM, USB port

Ceska verze software i popisk( fidictho systému (standardné vice neZ 10 jazyk()

N N U S Y

navod k obsluze, programovani a Gdrzbé v Cedtiné, bezproblémové komunikace s CAD/CAM
High-speed stroje HSi s HSK kuzelem a 18.000 otackami, rychlymi posuvy pro HSC obrabéni
integrovana 4. a 5. osa (pouze stroje fady U, SRT, a VC), integrovana 4. osa a 2 palety (stroje fady HM)

R SR Y

moznost dalSiho vybaveni stroje dle nabidky zvléstniho pfislusenstvi a software
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CNC vertikalni obrabéci centrum HURCO VMX30i

komfortni fidici systém WINMAX 5 GEN ® nejnovéjsi generace se dvéma velkymi, 19" obrazovkami s dotykovym
senzorern a ovladacim software plné v éestiné

odnimatelné elektronické ru¢ni kolecko PREMIUM s dotykovym LCD displejem a s funkcemi pfimého pFepinani
obrazovek fidiciho systému stroje

pfiprava pro 4. a 5. osu v zakladni cené stroje

12.000 otacek na vfetenu, aktivni chladnicka vietena kv(li stabilizaci pnuti
externi vynasec tfisek

zasobnik na 30 nastrojd

veliky skok v narlst vykonu obrabéni na vietenu oproti mensi varianté stroje na 214 Nm
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GALERIE NOVEHO STROJE - HURCO standardni vybaveni

rychly vyménik nastrojd stojan vsech strojl je masivni odlitek
S vyménnym ramenem z vyzralé sedé litiny
s volnym vybérem néstrojd

vy‘soce precizni kulickové §rouby véech os standardni chlazeni nastavitelné do mnoha poloh
(stroje fady VM a VMX 10 nastavitelné hadice)
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CNC Fidici systém

- unikatni, patentovany, dialogovy i NC otev¥eny Fidici systém plné v cestiné

- systém se dvéma obrazovkami s dotykovymi panely, patentovanym ergonomickym intuitivnim
ovladanim, idealni i pro kusovou a malosériovou vyrobu, nastrojarny, prototypovou vyrobu apod.

dvé 19" obrazovky, velmi odolny prdmyslovy plast odnimatelné rucni kolecko PREMIUM s dotykovym
ergonomické rozvrzeni viech ovladdacich prvk( LCD s pfepinacem pro viech 5 moznych fizenych os
(mimo fadu strojd VM, ty maji STANDARD bez LCD)

jednoducha numericka klavesnice pro prepinanim
obrazovek a zadavani numerickych dat, propracovany
panel s ovladacimi potenciometry a potfebnymi strojnimi
funkcemi, odolny vici znedisténi, olejim i chladicim
emulzim
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GALERIE STROJE - HURCO zviastni pfislusenstvi
(nenf soucasti nabizené ceny stroje, pokud neni uvedeno v cenovém rozpoctu stroje)

Nastrojové vybaveni - vyuZijte mimofadné nabidky startovacich sad drzakd nastroju sestavenych dle dlouholetych
zkusenosti k novému obrabécimu centru za zvyhodnénou cenu, vyzadejte si vice informaci.

Vyuzijte moZnosti se zaregistrovat na nasem e-shopu a ziskat tak lepsi ceny pfislusenstvi nejen pro
stroje HURCO:

https://www.itax.cz/eshop
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Renishaw sondy pro ustaveni a méfeni obrobku ¢i nastrojd

nebo s

Bezdratova sonda pro ustaveni obrobku — Renishaw samostatné, nebo v kombinaci se sondou pro nastaveni a
kontrolu opotfebeni nastrojd — laser (Ci dotykovy taster pro nastaveni délky nastrojii). Bezdratové sondy mohou
byt bud' s optickym nebo radiovym pienosem signélu.

CTS - 20 BAR (40 BAR) vnitini chlazeni vodou (muze byt i vzduchem - kiihISP)
Vysokotlaké chlazeni skrz vieteno ma 20 bar (moZno roziifit i na 40 bar), vhodné pro vyplachovani hlubokych
dér. Standardni vybava u vétsiny 5. osych strojd HURCO.

4, a 4.-5. pfidavna fizena osa KITAGAWA

Univerzainost obrédbécich center HURCO - i ten nejmensi stroj z fady HURCO VM 10i plus mé dostate¢né veliky
pracovni prostor, vhodny pro rozsifeni o dalsi plynule fizenou 4. osu - otolny Ci 4. a 5. osu — otolny a naklapéci
sttil.

Automatizace strojii HURCO
V ramci primyslu 4.0 jsou i stroje HURCO pfipraveny pro riizné Ukoly v plné automatizovaném provozu. K
dispozici je celd Fada feseni. Stroj HURCO je pak plné ovlddan automatizacnim systémem.
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ZVLASTNi SOFTWARE PRO WINMAX

Solid Import Model software { https/Awww.youtube com/watch?v=rIXB4mKvaagw )

zvl&stni Solid import model software umoZnuje naditani 3D modelG STEP pfimo do fidictho systému stroje a
tvorbu blokd programu pomoci tohoto modelu. Software obsahuje také DXF 3D software pro prejimani kontur
nakreslenych v CADu jesté zrychli jiz tak produktivni dialogové programovani na fidicim systému WINMAX

3D Plus - 3D nadstavba

zvlastni 3D software pro programovani definovatelnych 3D kontur pfimo v dialogovém programovani na fidicim
_systému WINMAX Vam umozni jednoduse naprogramovat 3D tvar pfimo na stroji bez nutnosti dalsich
specialnich CAD/CAM software, moznost profilovani konstrukce

UltiMotion ( https://www.youtube.com/watch?v=CWurdY5myNO )

nacitani datovych vét dopfedu v neomezeném mnozstvi, vylepSena kvalita povrchu diky technologii ,,Motion
Control Technology”, znatelné zkraceni casl cykld pfi zachovani stejné nebo lepsi kvality povrchu, nastaveni
volby kvality povrchil, tissi chod stroje redukuje také i jeho opotiebovani

Dialog -~ NC Mix

zvld5tni software Mix Dialog — NC umozriuje vloZit NC (ISO) blok programu pfimo do programu vytvafeného na
stroji v konverzacnim dialogu. MGZete tak vyuzivat pokrocilych funkci pro zjednoduseni napf. pouZiti vice
nulovych bodl zadévanim pfes G funkce anebo vloZit NC blok 3D frézovani obecnych ploch

Optimalizace vymény nastrojl
zvlastni software pro optimalizace vymény nastrojd pfi vyuzivani kopirovani vice blok v sadach

Centerline probing ( https:/Avww.youtube com/watch?v=gvTrQqTMbyl - vyukové video pouZiti)

- tato volba obsahuje Renishaw sondu se zvySenou pfesnosti RMP600

- slouZi pro standardni sondaz ustaveni obrobku + navic k automatické kontrole a kompenzaci nastaveni
centerline 5. osého stroje

- doporucuje se pro zvyseni pfesnosti obrabéni v ramci napf. teplotni kompenzace stroje, kde se diky této opci
nastavi drobné korekce, software nenahrazuje a neumoznuje nastaveni hlavni geometrie stroje

MT Connect - Ultimonitoring
propojeni stroje do PC sité pfes FTP protokol a moznost dalkové diagnostiky a sledovéni stroje pfes webové
rozhrani. MoZnosti vystup( signald pro aplikace tfetich stran.

PC WINMAX software

Stejny fidici systém WINMAX pro vyuZiti na PC. Software si miZete uloZit na notebook a programovat stroj
HURCO kompletné mimo fidici systém stroje. Viytvofeny program zdstane ve stejném formaétu, jako je program
vytvofeny na stroji, Ize tedy jednoduse upravovat na stroji a zpét na PC. Obsahuje viechny zvlastni software v¢.
DXF. (DXF software pak jiz nemusi byt instalovan na stroji)

AdaptiPath ( https:/Awww.youtube.comiwatch?v=aszZksdpg5bvc )
Pokrocily software pro efektivni hrubovaci frézovani

DNC Interface

Integrované univerzalni robotické rozhrani DNC dovoluje skrze obousmérny protokol na Vas stroj HURCO pfipojit
jakékoliv externi automatizované pfislusenstvi. To nadale zvy3uje produktivitu a dovoluje vyuZiti nejmodernéjdich

technologii ve vyrobé a zaclenéni center HURCO do plné automatizované vyrobni linky.

Veskeré zvlastni prisluSenstvi a software neni soucasti nabizené ceny stroje, pokud neni toto
pfislusenstvi ¢i software uveden a oznaden poétem kusl v cenovém rozpoétu stroje!
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TECHNICKA SPECIFIKACE STROJE HURCO - VMX30i
Pracovni prostor

= POJEZA V OSE X .ottt ettt ettt et ettt ettt sttt ea ettt e e s ear e et 762 mm
S POJEZA V 0SB Y ettt et e et e ettt e e R £ e e e ean e ettt et e enae s et 508 mm
S POJEZA V OSE Z ..ottt ettt e et e e et eeeaen st eee e 610 mm
- vzdélenost Cela vietena od pracovniho stOIU ......c.ooooiiiiiiiii 152 az 762 mm
- upiNAQ PlOCha STOIU ..o e, 1020 x 510 mm
- T - drazky dle DIN 650 Sitka drazky X r0ZteC .........coiiie i 5x 18 H8 x 100 mm
- maximalni zatiZeni stolu, FOVNOMEIME ........c.ociiiiiiii e 1500 kg
Pohony

- hlavni pohon pracovniho vietena digitdiné fizeny elektromotor

= ITHAX. VKON oottt ettt ettt et ookttt e s e et e ettt an et et ate et eeen et ene e 13,4 kW
= MaX. KrOULICH MMOMENT ... ettt e et eb e eaees 214 Nm

- posuvy digitalné fizené servopohony
Rychlost posuvi

- max. rychlost pracovnich posuvl X/Y/Z .........ccoooiiiieiieiieeieee e 38 000 /38 000 /32 000 mm/min
- 1ychlosti ryChlOPOSUVU V XAY/Z oo et 38/38/32 m/min
Vietenik

= UPNUL NESIIOJ oot ciee ettt e e ettt e e e s et aete et et eaeeeae et DIN 69871 SK A 40
= ZAtANOVACT SOPKY ..o e et et DIN 1SO 7388/l Typ B
= MAX. POCET OLACEK ..oovei et 12 000 1/min
Konstruk<ni data

1o - | o O S U RO SOOI USSP litina
S VBAENT 05 X, Y, Z e et e e valivé
= CONMETAINT MAZANT L e e 1 Cerpadlo (X, Y, 2)
Automaticky vyménik nastroja

- konstrukce nastrojového zasobniku ..o bubnovy s vyménnym ramenem
- poCet Mist Pro NASLrOJE (ATCAD) «.oooee ettt s e et eaeeae e e 30 (fetézovy 40)
- max. pramér nastroje pfi plném / polovicnim obsazeni (ATC40) .......cccooieriiiieeeee e 80 (76) / 130 mm
- max. vaha jednoho nastroje / celkem v zasobniKU .........c.ocooiiiiiiiii e, 7 kg/82kg
= MAX. ABIKE NASTIOJE ..o ittt 300 mm
= SYSTEIM KOAOVANT ... oo e e mistni kédovani
Drahové odméfovaci systémy

= druh odmETovaciio SYSTEMU ...ooii et s, fotoelektricky
= SEANAANANT ..o e e et as ettt nae e rotacni
e e 741101 1V E OO T ST PO U OO P OO U PR OROPRURURRRTI 0,000 5 mm
Presnost VDI/ISO DGQ3441

= PFESNOSt POIONOVANT ... et a et 0,01 mm
- pfesnost opakovaného NAJIZAENT .. ... oo e e 0,005 mm
Vseobecna technicka data

- zastavény prostor S X H X VKA V V MM oo 2180x2439x2747
= RMOINOST SIIOJ ... e e e ettt et e e e e s e e e aa e ettt 5050 kg
- €lektrickd PHPOJKA ...t 26 kVA / 50A / 400V
- vzduchova tlakova pripOJKa .. ..ccoooiiniii e 7 bar /80-420 /min
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TECHNICKA SPECIFIKACE - pfidavna 4. osa - otoény stil KITAGAWA

: ~,'. . " : I

5 ‘ prumetu' {i . I upmacl - mex. presnost 0

diry fevod inani t chlost | polohov. | 1

“P“‘m | prachodu Poe | e mo';r:n . r‘ymin-1: lposec 1
MR120 128 120 50 32 1/60 150 50 28
MR160 165 140 50 40 1772 310 41,6 40

pneu-

GT200 200 140 65 45 1772 matika 820 41,6 20 4 65
GT250 250 180 100 70 1/90 1600 33,3 87
GT320 320 225 130 105 17120 2800 | 25 145

TECHNICKA SPECIFIKACE - pfidavna 4. a 5. osa - otoény a naklapéci stal KITAGAWA

: P - 'k . pfﬁnﬁéf i1 od ' d ,,rri:lx.; ‘ ',ml:lx.,t' ,,Pr?s?ost ~ k -
- I prumer | ghrdd : : Vi : st | polohov. akova- et
model | Plrolu’ | Yoey | v Prum Stoene | 22?(;:,,. | et | T | St oy °{’e:n‘ésf hmc;;nos,t
| mm | mm | upnutl | pruchodu | oo | o5y | osy | osy | nakl.osy | sec | X9
TT101 110 140 50H7 32 1/72 1/120 25 41,6 65
30/60
TT140 140 200 60H7 32 1772 1/180 16,6 41,6 150
17200 200 180 65H7 40,5 1/90 1/180 16,6 33,3 4 170
TT251 250 225 | 100H7 70 1/90 1/180 16,6 33,3 20/60 260
11321 320 255 | 135H7 110 1/120 | 1/360 8,3 25 350
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